SLM°® Technologie fiir grof3e Bauteile

Vollautomatische Serienfertigung mit

skalierbarem Multimaschinen-Setup

SLM 800

Selective Laser Melting Maschine

EQUIPMENT | POWDER | SOFTWARE | CONSULTING | SERVICE | SLM-SOLUTIONS.COM




Erweiterte BauraumgrofB3e und integrierte
Automatisierung

Mit der hochsten Baukammer auf dem Markt des selek-
tiven Laserschmelzens ermdglicht die SLM®800 die
effiziente Fertigung groBer Metallbauteile und eroff-
net somit vollig neue Produktionsmoglichkeiten. Die
patentierten Innovationen von SLM Solutions wurden
erweitert und mit neuen Komponenten, wie der
Metall-Beschichterbdrste, dem Permanent-Filtermodul
und der zentralisierten Pulverversorgung kombiniert.
Durch die Kombination der SLM®800 mit dem SLM®
HUB und dem optionalen Bauzylindermagazin ist eine
weitestgehend automatische Fertigung sichergestellt.

Patentierte Multilaser-Uberlapp-Strategie
fiir gleichbleibende Materialqualitat

Als Innovationsfiihrer im Bereich des selektiven Laser-
schmelzens konzentriert sich SLM Solutions sowohl auf
Produktivitatssteigerungen als auch auf Materialeigen-
schaften. SLM®-Patente beinhalten die Reduzierung
der RuBbelastung durch eine geeignete Scanstrategie
und eine Laserliberlappstrategie fiir einen maximal
effizienten Prozess. Tests belegen, dass die Werte zur
Dichte und den mechanische Eigenschaften im Uber-
lapp- und im Single Laser-Bereich vergleichbar sind.



Modulare Serienfertigung

SLM 800

Selective Laser Melting Maschine

Technische Spezifikationen Bauraumgrof3en
Bauraum (L x B x H) 500 x 280 x 875 mm abziiglich Substratplattenhdhe
3D-Optikkonfiguration Quad (4x 400W oder 4x 700W) IPG Faserlaser
Reale Aufbaurate bis zu 171 cm?/h*

Variable Schichtdicke 20 pm - 90 um, weitere auf Nachfrage
Min. StrukturgroBRe 150 um

Fokusdurchmesser 80-115um

Max. Scangeschwindigkeit 10 m/s

Mittlerer Schutzgasverbrauch im Bauprozess abhdngig vom Maschinen-Setup
Mittlerer Schutzgasverbrauch im Flutprozess abhdngig vom Maschinen-Setup
Elektrischer Anschluss / Leistungsaufnahme 400 Volt 3NPE, 63 A, 50/60 Hz, 8-10 kW
Druckluftanforderung 1SO 8573-1:2010 [1:4:1] 7 bar
Maschinenabmessung (L x B x H) abhdngig vom Maschinen-Setup

*abhangig von Material und Bauteilgeometrie



SLM®800 Selective Laser Melting fiir
Anwendungen in der Serienfertigung

Die SLM®800 nutzt die bewdhrte Quad-Lasertechnologie
der SLM®500. Aufgrund der erweiterten Z-Achse ist sie
ideal fiir die Produktion gréBerer Bauteile. Durch den pat-
entierten Sinterwand-Gasstrom wird eine gleichbleibende
Prozessqualitat sichergestellt. Die langlebige Metall-Be-
schichterbiirste sorgt fiir eine stabile Pulverbeschichtung
Uber die gesamte Bauhohe.

Die Ausrichtung des Bauraumes wirkt sich bei langen Bau-
teilen positiv auf die Oberflachenqualitat aus, reduziert die
bendtigten Stiitzstrukturen und somit den Nachbearbei-
tungsaufwand.

Permanent-Filtermodul erhoht die
Maschinenverfiigbarkeit

Das Permanent-Filtermodul filtert RuBpartikel durch einen
Sinterplattenfilter. Dieser wird automatisch abgereinigt
und das Abfallmaterial, welches mit einem speziellen
Inhibitormaterial benetzt ist, wird zur Trockenentsorgung
in einem Behalter aufgefangen.

Durch die regelmaBige Filterreinigung ist ein stabiler Pro-
zess und somit die Qualitdt langer Baujobs sichergestellt.
Der Wegdfall der Filterkartuschen erhoht die Arbeitssicher-
heit bei gleichzeitiger Verbesserung der Maschinenverfiig-
barkeit und Reduzierung der Kosten.

Vollautomatisches Pulverhandling erh6ht
die Sicherheit und die Materialqualitat

Jede SLM®800 ist mit einem integrierten 170l Pulvertank
ausgestattet, welcher den Baujob direkt mit Pulver versorgt.
Die zusatzliche Pulverversorgungseinheit (CPS) verfiigt Gber
zwei weitere 220l Tanks zur automatischen Versorgung der
SLM®800. Sowohl die CPS, als auch die Maschine selbst ver-
fugen Uber Siebe, welche die Pulverqualitdt wahrend des
gesamten Prozesses sicherstellen.

Vollautomatisches Bauzylinderhandling
mit dem SLM°HUB

Der SLM®HUB nutzt eine Linearachse, um Zylinder zwischen
drei integrierten Stationen und direkt in oder aus der
SLM®800 zu bewegen. Das Einsetzen neuer Substratplat-
ten und die Entnahme der fertigen Bauteile erfolgt mit
dem Handhabungsgerdt. Die Handlingstation ermoglicht
das Aufheizen und kontrollierte Abkihlen der Bauzylinder.

Die Pulverentfernung erfolgt durch vollautomatische Rota-
tion und Vibration der bebauten Subatratplatte. Ein speziell
entwickelter Gasstrom sorgt zudem fiir eine sichere Pulver-
entfernung in einer inerten Atmosphare. Das gesamte Pul-
ver kann zurlickgewonnen und an die zentrale Pulverver-
sorgung zurlickgegeben werden.

Bis zu flinf SLM®800 Maschinen kdnnen mit einem SLM®HUB
betrieben werden, wodurch die Maschinenverfligbarkeit er-
hoht und die Kosten gesenkt werden.

Bis zu flinf Maschinen konnen mit einem
SLM®HUB betrieben werden




Qualitatssicherung des Fertigungsprozesses

Ein umfangreiches Uberwachungs- und Qualitatssicherungs-
system gewahrleistet eine hohe Prozessdokumentation und
-kontrolle. Die Temperatur im Bauraum, der Sauerstoffgehalt,
der Gasstrom sowie weitere Variablen werden standig Uber-
wacht und protokolliert. Diese umfassende Prozesskontrolle
fuhrt zu Bauteilen mit gleichbleibend hoher Qualitat.

Layer Control System (LCS)

Das Layer Control System (LCS) ist ein Priif- und Dokumenta-
tionssystem, welches das Pulverbett Giberwacht und maogli-
che UnregelmaBigkeiten bei der Beschichtung detektiert.

Melt Pool Monitoring (MPM)

Das optional erhdltliche Melt Pool Monitoring (MPM) ist ein
on-axis Werkzeug zur Visualisierung des Schmelzbads im
SLM® Prozess. Mit den Daten aus dem MPM wird ein effizien-
tes Weiterentwickeln und Auswerten von Prozessparametern
gefodert. Zudem kdnnen wichtige Erkenntnisse zur bauteil-
individuellen Optimierung der Prozessparameter gesammelt
werden. Bei der Produktion sicherheitskritischer Bauteile dienen
die erfassten und dokumentierten Daten der Qualitatssi-
cherung.

Laser Power Monitoring (LPM)

Das optional erhatliche Laser Power Monitoring (LPM) ist ein
optional erhiltliches on-axis Uberwachungssystem, welch-
es das Pulverbett Gberwacht und mogliche UnregelmaRig-
keiten bei der Beschichtung dektiert.

Innovationen werden Standard

SLM Solutions ist bekannt als Innovationsfiihrer im Bereich
des selektiven Laserschmelzens und hat als erstes Unterneh-
men sowohl Twin- als auch Quad-Laser-Produktionssys-
teme eingeflihrt. Funktionalitdten, wie die bidirektionale
Pulverbeschichtung zur Reduzierung der Fertigungszeit,
die offene Architektur, die die Verwendung von Materialien
aller Hersteller ermoglicht, und der vollstéandige Zugriff auf
Prozessparameter fir die kundenspezifische Entwicklung
sind bei jeder Selective Laser Melting Maschine Standard.

Qualifizierte Materialien

SLM Solutions greift bei der Materialentwicklung und
Qualifizierung auf fundiertes internes Expertenwissen
zuriick.Zur Erreichung spezifischer Materialeigenschaften
steht das Zusammenspiel aus Maschine, Parametern und
Pulver im Fokus. Unsere Materialexperten arbeiten stetig
mit Kunden zusammen an optimierten und neuen Le-
gierungen fir das selektive Laserschmelzen.

Expertenberatung und Wissensaustausch

Fir die Beratungs-, Anwendungs-, Schulungs- und Service-
teams von SLM Solutions steht der Erfolg des Kunden an ers-
ter Stelle, um deren Return on Investment zu maximieren.
Die Experten arbeiten mit den Kunden in allen Phasen ihrer
Entwicklung zusammen, von der Anwendungsidentifikation
und -entwicklung tber das Fabriklayout bis hin zum Aufbau
einer Serienfertigung.
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SLM Solutions - Technologiepionier und Innovationsfiihrer

SLM Solutions, als einer der Erfinder der Selective Laser Melting Technologie, war einer der ersten Hersteller von Multila-
sersystemen und gilt heute als fiihrender Anbieter und ganzheitlicher Partner in der metallbasierten additiven Fertigung.
Ziel des Unternehmens ist es, Kunden zu langfristigem Erfolg mit der SLM® Technologie zu fiihren. Die Experten von SLM
Solutions arbeiten in jeder Phase des additiven Fertigungsprozesses mit dem Kunden zusammen und bieten umfassende
Unterstltzung und stetigen Wissensaustausch. Der Nutzen der SLM® Technologie wird dabei fiir den Kunden erhéht und
der Return on Investment maximiert. Optional verfligbar mit Software-, Pulver- und Qualitatssicherungsprodukten eroff-
net die SLM® Technologie eine neue Design- und Geometriefreiheit, ermdglicht Konstruktionen in Leichtbauweise oder
die Integration von Kiihlkanalen. Zudem kann die Markteinfliihrungszeit verkiirzt werden.

Die SLM Solutions Group AG ist ein borsennotiertes Unternehmen mit Hauptsitz in Deutschland und Niederlassungen in
China, Frankreich, Indien, Italien, Russland, Singapur, den USA sowie einem Netzwerk aus globalen Sales-Partnern.

SLM Solutions Group AG | Estlandring 4 | 23560 Liibeck | Deutschland

+49 451 4060 - 3000 | info@slm-solutions.com | sIlm-solutions.com

SLM? ist eine eingetragene Marke der SLM Solutions Group AG.
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